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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 

“सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)” टे्रड की एक िषष की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 
िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत 

ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , पाठ्येतर 

गनतविधधयााँ और ऑि-द-जॉब प्रमशक्षण सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगषत शामिल 

व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं:- 

शुरुआत िें प्रमशक्ष ुबुनियादी ििूिा हाथ टांके (अस्थायी और स्थायी मसलाई) तयैार करिे के मलए 

सुरक्षा सािधानियों के साथ कढाई के उपकरणों को पहचाििा और उिका उपयोग करिा सीखता है; 

विमभन्ि प्रकार के टे्रमसगं तरीके काबषि पेपर, दटश ूपपेर, टे्रमसगं पेपर, पािी िें घुलिशील कलि, टे्रमसगं 

बॉक्स (लाइट बॉक्स), गिष दबाि और लकडी के ब्लॉक विधध का िणषि और उपयोग करिा सीखता है। िह 

बुनियादी कढाई टांके फ्लैट, लूप, क्रॉस, िॉटेड का प्रदशषि करिे और लेख तैयार करिे िें सक्षि है; स्क्स्क्रबल, 

स्क्जयोिेदट्रकल, कट पेपर या हस्ताक्षर विधध के साथ फ्री हैंड डडजाइि बिाएं, बिाएं और रखें; रंग पदहया को 
बताएं और पहचािें, विमभन्ि प्रकार के रंग, रंग योजिाओं का िणषि करें और विमभन्ि कायों िें इि रंग 

योजिाओं का उपयोग करें, डडजाइि के बढे और छोटे रूपों का प्रदशषि करें। प्रमशक्षु एक उपयकु्त कढाई 

डडजाइि के साथ पररधाि के दहस्से को सजािे स्क्जग-जैग िशीि का उपयोग करके कढाई डडजाइि के साथ 

कुशि किर को सजाएाँ। 
 

बाद िें प्रमशक्ष ुपररधाि घटकों के मलए विमभन्ि डडजाइि विकमसत करिे िें सक्षि होता है: आस्तीि 

योक, गदषि, कफ; हाथ आरी के मलए फे्रि कफदटगं तैयार करिा; विमभन्ि प्रकार की सािग्री और टांकों के 

तथ्यात्िक ज्ञाि के साथ, आरी चेि मसलाई के लॉककंग, प्रारंभ और पररष्करण का प्रदशषि करिा; सीधे, 

घुिािदार और अिुक्रि रेखाओं के िाध्यि स ेििूिे या कोस्टर तैयार करिा; अिुक्रि कायष के साथ हाथ 

आरी विधध द्िारा एक साडी को सजािा; खींचे और खींचे हुए धागे, असीसी, कट, स्क्स्िस, छाया कायष का 
गुणित्ता अिधारणाओ ं के साथ ििूिा तैयार करिा। प्रमशक्षु गुणित्ता अिधारणाओ ं के साथ पंजाब की 
फुलकारी, बंगाल की कांथा, किाषटक की कसूती, लखिऊ की धचकिकारी, कश्िीर की कशीदा, दहिाचल के 

चंबा, किाषटक के कच्छ का ििूिा तैयार करि ेका कौशल विकमसत करता है; गणुित्ता अिधारणाओ ं के 

साथ मसगंल और डबल केि बुिाई प्रमशक्ष ुपररधािों की लागत का अिुिाि लगािा सीखता है; सहायक 

उपकरणों की सहायता से विमभन्ि हस्त आरी डडजाइि विकमसत करता है; एस्क्ललक और साटि, कॉडडिंग 

और स्टेि, स्टेि और साटि, रनिगं और साटि, शडे और साटि आदद के साथ स्क्जग-जैग िशीि टांकों और 

कायषशैली के संयोजि को याद करता है और तयैार करता है। 

1. COURSE INFORMATION 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं । 
सीटीएस के तहत 'सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)' टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के 

िाध्यि स ेदेश भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसष एक साल की अिधध का 
है। इसिें िुख्य रूप स ेडोििे क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैस्क्क्टकल) पेशेिर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय 

व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है स्क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्रालत है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किने में सक्षम हैं: 

• िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और उन्हें 
व्यिस्क्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायष निष्पाददत करिा; 
• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 
 

• कढाईकार के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ कढाईकार, पयषिेक्षक के रूप िें आगे 
बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्रालत ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडललोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्ना 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1. व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2. व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) एि ंसॉफ्ट स्क्स्कल्स 240 

3. रोजगार कौशल 120 

 कुि 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकस्क्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 

 
िीं कक्षा/12 िीं कक्षा प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकस्क्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 
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2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृस्क्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 

संस्थान को मूल्यांकन ददिाननदेि में ववस्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रशिक्ष ुपोटषफोशियो बनाए ििना 
होगा। आंतरिक मूल्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोस्क्जत ककया जाएगा। पैटिष और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीिने के परिणाम औि 

मूल्यांकन मानदंड अंनतम मूल्यांकन के शिए प्रश्नपत्र तैयाि किन ेका आधाि होंगे । अंनतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेव्यस्क्क्तगत 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रसै्क्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 

 

यह सुनिस्क्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

http://www.bharatskills.gov.in/


 

5 

सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृस्क्ष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृस्क्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा स्क्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुस्क्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपस्क्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंलयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक सुरक्षक्षत रखा 
जािा चादहए ताकक जांच निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि के 

मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्रास्क्लत को 
प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 

सटीकता का प्रदशषि। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और स्क्स्थरता का एक काफी अच्छा 
स्तर। 

• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें कभी-कभी 
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सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्रास्क्लत 

को प्रदमशषत करता हो, थोडे स े िागषदशषि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशषत करता हो 

• कायष/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल स्तर 

और सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और स्क्स्थरता का एक अच्छा स्तर। 
• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें कि सहयोग 

मिलिा। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 

के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्रास्क्लत को प्रदमशषत करता 

हो। 
 

• कायष/कायष के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर और 

सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

उच्च स्तर की साफ-सफाई और स्क्स्थरता। 
• कायष/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सहायता िहीं मिलिा। 
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हाथ स ेकढाई किन ेवािा, सामान्य; सुई और रंगीि धागे का उपयोग करके कपडे पर िुदित या स्टेंमसल 

ककए गए पैटिष पर हाथ स ेसजािटी डडजाइि मसलिा। कढाई करते सिय कपडे को तिा हुआ रखिे के मलए 

काि ककए जािे िाले कपडे के क्षेत्र पर कढाई का घेरा या फे्रि बांधिा। उधचत प्रकार और रंग के धागे से सईु 

िें धागा वपरोिा, आिश्यक विमभन्ि प्रकार के टांकों के ज्ञाि का उपयोग करके कपडे पर िुदित या स्टेंमसल 

ककए गए डडजाइि की रेखाओं के साथ या ऊपर कढाई करिा। 

फे़्रमि-कम््यूटिीकृत कढाई मिीन; कढाई के मलए कढाई िशीि की तयैारी और सटेअप के मलए स्क्जम्िेदार 

है और हूवपगं और फे़्रमिगं सचंालि करता है। फे़्रिर कढाई पूरी होि ेके बाद फे़्रि और फैत्रिक पैिल को हटािे 
के मलए भी स्क्जम्िेदार है। जब कढाई कम्लयूटरीकृत कढाई िशीि के िाध्यि स ेकी जाती है, तो फे़्रिर को 
प्रगनत की निगरािी करि ेऔर यह सुनिस्क्श्चत करि ेकी आिश्यकता होती है कक कढाई की आिश्यक 

गुणित्ता प्रालत हो। 

हाथ की कढाई, ज़िी/हाथ की कढाई, पािंपरिक शिल्प; कोरा, कंगिी, साडी, िक्शी, िोती, दटकली, मसतारे 

आदद जैसी विशेष कढाई सािग्री (जरी) का उपयोग करके कपडे पर िुहर लगी या स्टेंमसल ककए गए पैटिष के 

ऊपर हाथ से सजािटी डडजाइि मसलिा। 'करचोब' या 'अड्डा' (कढाई फे्रि) के लूपों पर 'बैठि' (कपडा जो 
आधार बिाता है) को मसलिा, 'करचोब' को सिायोस्क्जत करिा ताकक 'बैठि' सभी तरफ सिाि रूप से तिा 
हुआ हो। फे्रि िें 'बैठि' पर काि करि े के मलए सतूी, ऊिी या रेशिी कपड ेकी मसलाई करिा। कपडे पर 

कढाई करिे के मलए स्टेंमसल डडजाइि। कैं ची से जरी के कपडे को आिश्यक आकार के टुकडों िें काटिा। सूई 

िें सूत डालिा और उधचत आकार, रंग और प्रकार के 'जरी' के टुकडों और िोनतयों आदद को कपडे पर 

स्टेंमसल ककए गए डडजाइि पर अच्छी तरह से मसलिा ताकक आिश्यक पैटिष बिाया जा सके। फे़्रि स ेकढाई 

ककए गए कपडे को निकालिा। कपडे पर डडजाइि बिा सकते हैं। 
 

सीवि, कढाई किन ेवािे औि संबंधधत श्रशमक, अन्य; सीिर, कढाई करिे िाले और संबंधधत श्रमिक, अन्य 

िें अन्य प्रकार के मसलाई और कढाई कायष िें लगे सभी अन्य सीिर, कढाई करिे िाले और संबंधधत श्रमिक 

शामिल हैं, स्क्जन्हें अन्यत्र िगीकृत िही ंककया गया है। 

कढाई किने वािा, मिीन; िशीिों द्िारा कपड ेया पररधािों पर विमभन्ि डडजाइिों की कढाई करता है। 
धागे का आकार और रंग और धागे या िशीि के बॉत्रबि की िात्रा का चयि करता है। सुई िें धागा डालता है 

3. JOB ROLE 
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और धागे को िशीि के िाहक के िाध्यि से गुजारता है। धागे के तिाि और मसलाई के प्रकार के मलए 

िशीि को सिायोस्क्जत करता है। सुई को ऊपर उठािे के मलए लीिर दबाता है और उसके िीचे कपडा डालता 
है। बढे हुए डडजाइि पर पेंटोग्राफ के ड्राइंग या रूपरेखा या िागषदशषक त्रबदंओुं के अिुसार िशीि की सािग्री 
या मसलाई भुजा को निदेमशत करता है। आिश्यकतािुसार धागा बदलता है और खाली बॉत्रबि और टूटी 
सुइयों को बदलता है। कढाई पूरी होि ेपर लेख को निकालता है। िशीि को साफ करता है और उसिें तेल 

लगाता है। कढाई शुरू करि ेसे पहले कपडे पर डडजाइि की रूपरेखा को धचस्क्नित कर सकता है। ऐसी िशीि 

चला सकता है 

कढाई मिीन ऑपिेटि (क्ज़ग ज़ैग मिीन) ; कढाई िशीि ऑपरेटर पररधाि उद्योग िें कपड/ेिस्त्रों पर 

सजािटी डडजाइि कढाई करिे के मलए कढाई िशीि चलािे के मलए स्क्जम्िेदार है। कढाई िशीि ऑपरेटर 

विमभन्ि प्रकार के टांके और सजािटी कायष करिे िें सक्षि है जैस ेरनिगं शेड िकष , कॉडडिंग और साटि स्क्स्टच, 

आईलेट िकष , एललीक िकष , शेड िकष  और राउंड, कटिकष  और ओपि िकष , वपि स्क्स्टच और वपच स्क्स्टच, 

चाइिा कढाई और फैं सी कढाई। 
 

संदर्ष एनसीओ- 2015: 

i) 7533.0201 – हाथ स ेकढाई करिे िाला, सािान्य 

ii) 8153.0701 – फे़्रिर-कम्लयटूरीकृत कढाई िशीि कम्लयूटरीकृत कढाई िशीि का फे़्रिर 

iii) 7533.0300 – हाथ की कढाई, जरी/हाथ की कढाई, पारंपररक मशल्प 

iv) 7533.9900 – सीिर, कढाई और संबंधधत श्रमिक, अन्य। 
v) 8153.0500 – कढाई, िशीि 

vi) 8153.0601 – कढाई िशीि ऑपरेटर (स्क्जग जैग िशीि) 

 

सदंर्ष संख्या: 

i) एएिएच/NO102 

ii) एएिएच/एि9407 

iii) एएिएच/एि1010 

iv) एएिएच/NO801 

v) एएिएच/एि9408 

vi) एएिएच/एि1011 

vii) एएिएच/NO802 
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व्यापाि का नाम सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी) 

व्यापाि कोड डीजीटी/1025 

एनसीओ – 2015 
7533.0201, 8153.0701, 7533.0300, 7533.9900, 8153.0500, 
8153.0601 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-2.5 

एनओएस कवि 

एएिएच/एिओ102, एएिएच/एि9407, एएिएच/एि1010, 

एएिएच/एिओ801, एएिएच/एि9408, एएिएच/एि1011, 

एएिएच/एिओ802, 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध एक िषष (1200 घंटे +150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 

ददव्यांगजनों के शिए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 64 िगष िीटर 

िक्क्त मानदंड 5 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 

(i) सरफेस ऑर्नमेंटशर् 
तकर्ीक (एम्ब्रायडरी) 
व्यापाि 

यूजीसी से िान्यता प्रालत विश्िविद्यालय/कॉलेज से फैशि एि ंपररधाि 

प्रौद्योधगकी िें बी.िोक./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

िान्यता प्रालत मशक्षा बोडष से ड्रेस िेककंग / गारिेंट फैत्रिकेदटगं 

टेक्िोलॉजी / कॉस््यूि डडजाइनिगं िें डडललोिा (न्यूिति 2 िषष) या 
संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष के अिुभि के साथ डीजीटी से संबंधधत एडिांस 

डडललोिा (िोकेशिल)। 

या 
प्रासंधगक क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ " सरफेस ऑर्नमेंटशर् 
तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष । 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के अंतगषत ककसी भी संस्करण िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) का प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । 
दट्पणी: 
2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डड्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी 
योग्यता होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी 
प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

 

(ii) िोजगाि योग्यता कौिि 
एिबीए/बीबीए/कोई भी स्िातक/ककसी भी विषय िें डडललोिा के साथ दो 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ िषों का अिुभि 

(12िी/ंडडललोिा स्तर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंलयूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािास्क्जक अध्ययि प्रमशक्षक 

(ii) प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औज़ािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 
 

 

सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम: 
 

1. कढाई के औजारों की पहचाि करें और सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए उिका उपयोग करें। 
(NOS: AMH/NO102) 

2. बुनियादी हाथ टांके (अस्थायी और स्थायी टांके) का ििूिा तैयार करें। (NOS: AMH/N9407) 

3. विमभन्ि प्रकार की टे्रमसगं विधध का िणषि एि ंउपयोग बताए ं- काबषि पेपर, दटशू पपेर, टे्रमसगं पेपर, 

जल घुलिशील पेि, टे्रमसगं बॉक्स (लाइट बॉक्स), गिष दबाि और लकडी के ब्लॉक विधध। (NOS: 

AMH/N1010) 

4. बुनियादी कढाई टांके फ्लैट, लूप, क्रॉस्ड, िॉटेड का प्रदशषि करें और लेख तैयार करें। (NOS: 

AMH/N1010) 

5. स्क्स्क्रबल, स्क्जयोिेदट्रकल, कट पेपर या मसग्िेचर विधध से िुक्त हस्त डडजाइि बिाएं, बिाएं और 

लगाएं। (NOS: AMH/NO801) 

6. रंग चक्र को बताएं और पहचािें, विमभन्ि प्रकार के रंगों, रंग योजिाओं का िणषि करें और विमभन्ि 

िौकररयों िें इि रंग योजिाओं का उपयोग करें। (एिओएस: एएिएच/एि1010) 

7. डडजाइि के बढे हुए और छोटे आकार का प्रदशषि करें। (NOS: AMH/N9408) 

8. पररधाि के ककसी भाग को उपयुक्त कढाई डडजाइि स ेसजाएाँ। (NOS: AMH/N1011) 

9. पररधाि घटकों के मलए अलग-अलग डडजाइि विकमसत करें: आस्तीि, योक, गदषि, कफ। (NOS: 

AMH/N1011) 

10. स्क्जग-जैग िशीि कढाई भागों की पहचाि करें, उन्हें सचंामलत करें, कढाई के मलए िशीि सेट करिे 
का प्रदशषि करें। (NOS: AMH/NO801) 

11. स्क्जग-जैग िशीि का उपयोग करके कढाई डडजाइि के साथ कुशि किर को सजाएाँ। (NOS: 

AMH/NO801) 

12. रनिगं स्क्स्टच, रनिगं शेड, सदैटि, कॉडडिंग, बैक स्क्स्टच के साथ ििूिे बिािा। दोषों की पहचाि और 

सुधार। (NOS: AMH/N1011) 

13. हाथ से आरी के मलए फे्रि कफदटगं तैयार करें। (NOS: AMH/N1010) 

5. LEARNING OUTCOME 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

14. विमभन्ि प्रकार की सािधग्रयों और टांकों के तथ्यात्िक ज्ञाि के साथ, आरी चेि मसलाई की लॉककंग, 

शुरुआत और सिापि का प्रदशषि करें। (NOS: AMH/NO801) 

15. ििूिे तैयार करें या सीधी, घुिािदार और अिुक्रि रेखाओं के िाध्यि स ेकोस्टर बिाएं। (NOS: 

AMH/NO802) 

16. हाथ से आरी विधध द्िारा अिुक्रमिक कायष के साथ साडी सजाएाँ। (NOS: AMH/NO801) 

17. गुणित्ता अिधारणाओं के साथ खींचा और खींचा धागा, असीसी, कट, स्क्स्िस, छाया काि का ििूिा 
तैयार करें। (NOS: AMH/NO802) 

18. पंजाब की फुलकारी, बंगाल की कांथा, किाषटक की कसुती, लखिऊ की धचकिकारी, कश्िीर की 
काशीदा, दहिाचल की चंबा, किाषटक की कच्छी का ििूिा गुणित्ता अिधारणाओं के साथ तैयार 

करें। (एिओएस: एएिएच/एिओ802) 

19. मसगंल और डबल केि िीविगं, लेजी डेजी के साथ फैं सी िेट, क्रॉस स्क्स्टच, सकष ल और बटि होल 

िेटिकष  का ििूिा गुणित्ता अिधारणाओ ंके साथ तैयार करें। (NOS: AMH/NO802) 

20. गुणित्ता अिधारणाओ ं के साथ सरल, कट और िहससू ककए गए एस्क्ललक कायष का ििूिा तैयार 

करें। (NOS: AMH/NO802) 

21. फ्रॉक, लेडीज कुताष, जें्स कुताष, टॉपर का लेआउट तैयार करें और उन्हें लेख पर रखें। (NOS: 

AMH/NO802) 

22. पररधािों का आकलि और लागत निधाषरण करिा। (NOS: AMH/NO802). 

23. विमभन्ि हस्त आरी टांकों का अभ्यास। (NOS: AMH/NO802) 

24. सहायक उपकरणों की सहायता से विमभन्ि हस्त आरी डडजाइि विकमसत करें। (NOS: 

AMH/NO802) 

25. एस्क्ललक और साटि, कॉडडिंग और स्टेि, स्टेि और साटि, रनिगं और साटि, शडे और साटि के 

साथ स्क्जग-जैग िशीि टांके और कायष शैली के संयोजि को याद करें और तैयार करें। (NOS: 

AMH/NO802) 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 
 

सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. कढाई के औजारों को 
पहचािें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए उिका उपयोग करें 
। 
(एएिएच/NO102) 

कढाई के औजारों की पहचाि करें। 
उपकरण के सभी भागों और उिके सहायक उपकरणों की पहचाि करें। 
उपकरण के सभी भागों को साफ करें। 
योजिा बिाएं और कायष करें। 
बुनियादी गलनतयों को पहचािें और सुधारें। 
सुरक्षा और रखरखाि. 

 

2. बुनियादी हाथ टांके का 
ििूिा तैयार करें (अस्थायी 
और स्थायी टांके)। 
(AMH/N9407) 

 

कढाई के औजारों को पहचािें और सुरक्षक्षत तरीके से उिका उपयोग करें। 
अस्थायी एि ंस्थायी बुनियादी हाथ टांके के मलए कच्चे िाल का चयि करें। 
अस्थायी टांकों का ििूिा तैयार करें जैस ेकक सि बेस्क्स्टंग, असिाि बेस्क्स्टंग, 

विकणष बेस्क्स्टंग, स्क्स्लप बेस्क्स्टंग। 

स्थायी टांकों जैस ेरनिगं, हेमिगं, स्क्स्लप, रि एंड बैक, ओिर कास्क्स्टंग का 
ििूिा तैयार करें। 
अस्थायी और स्थायी मसलाई के बीच अंतर सिझाएं। 
ििूिे की उधचत रूप से तैयार और प्रेस की गई जांच करें। 

 

3. विमभन्ि प्रकार की टे्रमसगं 

विधध का िणषि एिं उपयोग 

करें - काबषि पेपर, दटशू 
पेपर, टे्रमसगं पेपर, जल 

घुलिशील पेि, टे्रमसगं 

बॉक्स (लाइट बॉक्स), गिष 
दबाि और लकडी के ब्लॉक 

विधध। 

(एएिएच/एि1010) 

प्रेमसगं और कढाई के औजारों को पहचािें और सुरक्षा के साथ उिका उपयोग 

करें 
अिुरेखण विधध के मलए कच्चे िाल, उपकरण और उपकरणों का चयि करें। 
विमभन्ि प्रकार की टे्रमसगं विधध जैस ेकाबषि पेपर, दटश ूपेपर, टे्रमसगं पेपर, जल 

घुलिशील पेि, टे्रमसगं बॉक्स (लाइट बॉक्स), गिष दबाि और लकडी के ब्लॉक 

विधध की व्याख्या करें। 
विमभन्ि कपडों पर सुरक्षा के साथ टे्रमसगं की सभी विधध का प्रदशषि करें। 

7. ASSESSMENT CRITERIA 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 

4. बुनियादी कढाई टांके फ्लैट, 

लूप, पार, गााँठ का प्रदशषि 

और लेख तैयार करें। 
(एएिएच/एि1010) 

पैधचगं के मलए उपयुक्त रंग और गुणित्ता िाले धागे का चयि करें। 
रफू या पैच ककए गए टुकडे को अच्छी तरह स ेसिालत करें। 
ड्राइंग, प्रेमसगं और कढाई के औजारों को पहचािें और उिका सुरक्षक्षत तरीके से 
उपयोग करें। 
उत्पाद के मलए उपयुक्त कच्च ेिाल का चयि करें, विमभन्ि मसलाई फ्लैट, 

लूप, पार और गााँठदार। 
फ्लैट मसलाई के प्रकार जैस ेरनिगं, बैक, स्टेि, डाररगं, होलबाइि आदद के 

िैपककि तैयार करें। 
लूप स्क्स्टच जैस ेचेि, लेजी-डेजी, केबल चेि, िैस्क्जक चेि, व्हीलड आदद प्रकार के 

कोस्टर किर तैयार करें। 
एप्रि तैयार करिे के मलए विमभन्ि प्रकार के क्रॉस टांके का प्रयोग करें। 
रूिाल तैयार करि ेके मलए विमभन्ि प्रकार की गांठदार मसलाई का प्रयोग करें 
जैस ेफ्रें च, वपस्क्स्टल, कोरल, बुमलयि आदद। 
आलेख के मलए उपयुक्त डडजाइि का चयि करें. 
रंग योजिा का पालि करके डडजाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 
कपड ेिें डडजाइि का स्थाि तय करें। 
उपयुक्त स्थािांतरण प्रकार का चयि करके डडजाइि को कपडे पर 

स्थािांतररत करें। 
कढाई फे्रि पर ठीक स ेठीक करें 
डडजाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके का चयि करें। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 
चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 
फे्रि हटाएाँ और कुशि किर को अच्छी तरह स ेदबाएाँ। 
जब भी आिश्यक हो, सुरक्षा निदेशों का पालि करत ेहुए िशीि का सिस्या 
नििारण करें। 
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सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

5. स्क्स्क्रबल, ज्यामितीय, कट 

पेपर या हस्ताक्षर विधध से 
िुक्त हस्त डडजाइि बिाएं, 
बिाएं और लगाए।ं 
(एएिएच/NO801) 

स्क्स्क्रबल/ज्यामितीय/कट पेपर/हस्ताक्षर के साथ िकु्त हस्त ड्राइंग डडजाइि 

बिाएं। 
रूिाल पर स्क्स्क्रबल/ज्यामितीय/कट पेपर/हस्ताक्षर स ेिुक्त हस्त डडजाइि 

बिाएं। 

 

6. रंग चक्र को बताएं और 

पहचािें, विमभन्ि प्रकार के 

रंगों, रंग योजिाओं का 
िणषि करें और विमभन्ि 

िौकररयों िें इि रंग 

योजिाओं का उपयोग करें। 
(एएिएच/एि1010) 

रंग मसद्धांत/रंग योजिाओ ंकी व्याख्या करें। 
ददए गए डडजाइिों पर विमभन्ि प्रकार की रंग योजिाएाँ लागू करें। 
रंग चक्र की व्याख्या करें और रंग संयोजि की अिधारणा को लागू करें। 

 

7. डडजाइि के बढे हुए और 

छोटे आकार का प्रदशषि 

करें। 
( एएिएच/एि9408) 

कपड ेपर ददए गए डडजाइि को बडा करें। 
ददए गए विनिदेशों के अिुसार डडजाइि फॉिष को कि करें। 
सीिा का विकास करते हुए डडजाइि रखें। 

 

8. पररधाि के ककसी भाग को 
उपयुक्त कढाई डडजाइि से 
सजाएाँ। 
(एएिएच/एि1011) 

ड्राइंग और कढाई उपकरणों की पहचाि करें और सुरक्षा के साथ उिका उपयोग 

करें। 
उत्पाद के मलए उपयुक्त कच्च ेिाल का चयि करें। 
डडजाइि के तत्िों का पालि करते हुए कागज पर हैंड केधचषफ के मलए उपयुक्त 

फ्री हैंड डडजाइि बिाएं। 
रंग योजिा का पालि करके डडजाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 
कपड ेको आिश्यक आकार िें काटें। कपड ेको प्रेस करें। 
कपड ेिें डडजाइि का स्थाि तय करें। 
आिश्यकतािुसार डडजाइि को बडा/छोटा करें। 
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उपयुक्त स्थािांतरण प्रकार का चयि करके डडजाइि को कपडे पर 

स्थािांतररत करें। 
कढाई के फे्रि पर कपडे को ठीक से लगाएं। 
डडजाइि के मलए उपयुक्त कढाई टांके का चयि करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 
चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 
फे्रि को हटा दें और अनतररक्त धागे काट दें। 
कपड ेके सभी ककिारों पर स्थायी हाथ की मसलाई का उपयोग करके हेमिगं 

करें। 
रूिाल को दबाए.ं 

पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 
 

9. पररधाि के घटकों के मलए 

अलग-अलग डडजाइि 

विकमसत करें: आस्तीि, 

योक, गदषि, कफ। 
(एएिएच/एि1011) 

 

ड्राइंग, प्रेमसगं और कढाई के औजारों को पहचािें और उिका सुरक्षक्षत तरीके 

से उपयोग करें। 
पररधाि के भाग (आस्तीि, योक, कफ, गदषि, आदद) के मलए उपयुक्त 

डडजाइि की विशेषताएं और स्थाि (बॉडषर, स्प्रे, कोिा, कें ि, मलकं, आदद) तय 

करें। 
डडजाइि के तत्िों का अिुसरण करते हुए कागज पर िुक्त हाथ स ेडडजाइि 

बिाएं। 
रंग योजिा का पालि करके डडजाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 
पररधाि िाले दहस्से को दबाएाँ। उपयुक्त स्थािांतरण प्रकार का चयि करके 

डडजाइि को पररधाि िाले दहस्स ेपर स्थािांतररत करें। 
पररधाि िाले भाग को कढाई के फे्रि पर ठीक से लगाए।ं 
डडजाइि के मलए उपयुक्त कढाई टांके का चयि करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 
चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 
फे्रि को हटाएाँ और अनतररक्त धागे काट दें। पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा 
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निदेशों का पालि करें। 
 

10. स्क्जग-जैग िशीि कढाई 

भागों की पहचाि करें, 
संचामलत करें, कढाई के 

मलए िशीि सेट करें का 
प्रदशषि करें। 
(एएिएच/NO801) 

स्क्जगजैग िशीि के विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उिका चयि करें। 
कढाई के मलए िशीि तैयार करें और सेट करें । 
फे्रि कफट करें और स्क्जगजैग िशीि चलाएं। 
स्क्जग जैग िशीि कढाई भागों के कायों का िणषि करें। 

स्क्जगजैग िशीि के दोषों का पता लगाए ंऔर उन्हें ठीक करें। 

 

11. स्क्जग जैग िशीि का 
उपयोग करके कढाई 

डडजाइि के साथ कुशि 

किर सजाएाँ 
(एएिएच/NO801) 

ड्राइंग, प्रेमसगं और कढाई के औजारों को पहचािें और उिका सुरक्षक्षत तरीके से 
उपयोग करें। 
डडजाइि के तत्िों का पालि करके पेपर कुशि किर के मलए उपयुक्त डडजाइि 

का चयि करें। 
रंग योजिा का पालि करके डडजाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 
कपड ेिें डडजाइि का स्थाि तय करें। 
उपयुक्त स्थािांतरण प्रकार का चयि करके डडजाइि को कपडे पर 

स्थािांतररत करें। 
कुशि किर को कढाई फे्रि पर ठीक से लगाएं। 
डडजाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके का चयि करें। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक भागों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 
चरणबद्ध तरीके से पूरा करें। 
फे्रि हटाएाँ और कुशि किर को अच्छी तरह स ेदबाएाँ। 
जब भी आिश्यक हो िशीि का सिस्या नििारण करें। 
पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 
विमभन्ि रेखाओं और आकृनतयों पर रनिगं टााँके लगाएाँ: सीधी रेखा, गोल 

पवत्तयााँ, िुकीली पवत्तयााँ और िााँग आकृनतयााँ 
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12. रनिगं स्क्स्टच, रनिगं शेड, 

सैदटि, कॉडडिंग, बैक स्क्स्टच 

के साथ ििूिे बिािा। दोषों 
की पहचाि और सुधार। 
(एएिएच/एि1011) 

विमभन्ि मसलाई शैमलयों की कढाई के मलए िशीिें सेट करें। 
दोषों की पहचाि करें और सिस्या का सिाधाि करें। 
रनिगं स्क्स्टच/सैदटि स्क्स्टच/बैक स्क्स्टच/कॉडडिंग स्क्स्टच से रूिाल पर कढाई का 
डडजाइि बिाएं। 
स्क्जगजैग िशीि कढाई के ििूिे विकमसत करें: रनिगं स्क्स्टच, रनिगं शेड, 

सैदटि स्क्स्टच, कॉडडिंग स्क्स्टच, बैक स्क्स्टच, चेि स्क्स्टच, कफमलगं स्क्स्टच आदद। 

 

13. हाथ आरी के मलए फे्रि 

कफदटगं तैयार करें। 
(एएिएच/एि1010) 

 

हाथ से आरी के काि के मलए फे्रि को कफट करें और उधचत कायषप्रणाली की 
जांच करें। 
हस्त आरी कला के अिुप्रयोग के दायरे को सिझाइए। 
सािग्री और टांकों का चयि करें और हाथ से आरी के काि का उपयोग प्रदमशषत 

करें। 
 

14. विमभन्ि प्रकार की 
सािधग्रयों और टांकों के 

तथ्यात्िक ज्ञाि के साथ, 

आरी चेि मसलाई की 
लॉककंग, शुरुआत और 

सिापि का प्रदशषि करिा। 
(एएिएच/NO801) 

कपड ेके दािे को सीधा करें और मसलाई िशीि िें टांके की बिािट का परीक्षण 

करें। 

 

15. सीधे, घुिािदार और 

अिुक्रि रेखाओं के िाध्यि 

से ििूि ेया कोस्टर तैयार 

करें 
(एएिएच/NO802) 

पररधाि की मसलाई करते सिय उधचत मसलाई उपकरणों का उपयोग करें और 

मसलाई करते सिय सरुक्षक्षत उपायों और सुई सुरक्षा िीनत का पालि करें। 
उपयुक्त मसलाई तकिीक का उपयोग करें जैस ेएकल िुकीले डा ष्स / सादे 

सीि / निरंतर ललैकेट / आिरण और सजािटी हेि। 
टक्स िाले मसरे पर मसलाई सिालत करें/टक्स को प्रेस करें। 
अरी कढाई के ििूि ेबिाए ंबुनियादी टांके विमभन्ि धागों का उपयोग: चेि 

टांके, स्क्जगजैग मसलाई, स्क्जगजैग मसलाई के साथ चेि, पािी भरिा, बटि होल 
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मसलाई, छाया कायष, फ्लैट लोडडगं (साटि) 

 

16. अिुक्रमिक कायष के साथ 

हाथ आरी विधध द्िारा साडी 
सजाएाँ 
(एएिएच/NO801) 

ड्राइंग, प्रेमसगं और हैंड आरी उपकरणों को पहचािें और सुरक्षा के साथ उिका 
उपयोग करें। 
डडजाइि के तत्िों का पालि करते हुए कागज पर साडी आरी के काि के मलए 

उपयुक्त फ्री हैंड डडजाइि बिाएं। 
रंग योजिा का पालि करके डडजाइि िें उपयकु्त रंग लागू करें। 
साडी िें डडजाइि का स्थाि तय करें। 
आिश्यकतािुसार डडजाइि को बडा/छोटा करें। 
उपयुक्त स्थािांतरण प्रकार का चयि करके डडजाइि को कपडे पर 

स्थािांतररत करें। 
साडी को प्रेस करें और साडी को आरी फे्रि पर ठीक स ेकफक्स करें 
आरी कढाई शुरू करें और अिुक्रि सािग्री के साथ टांके लगाएं। 
आिश्यक भागों पर चरणबद्ध तरीके से डडजाइि को परूा करें। 
फे्रि को हटा दें और अनतररक्त धागे काट दें। 
साडी दबाओ. 

पूरी प्रकक्रया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 
 

17. गुणित्ता अिधारणाओ ंके 

साथ खींचा और खींचा 
धागा, असीसी, कट, स्क्स्िस, 

छाया कायष का ििूिा तैयार 

करें । 
(एएिएच/NO802) 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा और कपडे का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

18. पंजाब की फुलकारी, बंगाल 

की कांथा, किाषटक की 
सही सुई, फे्रि, कैं ची और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा और कपडे का चयि करें। 
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कसुती, लखिऊ की 
धचकिकारी, कश्िीर की 
काशीदा, दहिाचल की चंबा, 
किाषटक की कच्छी का 
ििूिा गुणित्ता 
अिधारणाओ ंके साथ तैयार 

करें। 
(एएिएच/NO802) 

डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

19. गुणित्ता अिधारणाओ ंके 

साथ मसगंल और डबल केि 

बुिाई, आलसी डेजी के साथ 

फैं सी िेट, क्रॉस मसलाई, 

सकष ल और बटि होल िेट 

िकष  का ििूिा तयैार करें । 
एएिएच/NO802) 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा और कपडे का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

20. गुणित्ता अिधारणाओ ंके 

साथ सरल, कट और 

िहसूस ककए गए एस्क्ललक 

कायष का ििूिा तैयार करें। 
(एएिएच/NO802) 

 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा और कपडे का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

21. फ्रॉक, लेडीज कुताष, जें्स 

कुताष, टॉपर का लेआउट 

तैयार करें और उन्हें लेख पर 

रखें। 

फ्रॉक, कुताष, जें्स कुताष और टॉपर का विमशष्ट आकार चुिें। 
ललेसिेंट का उपयुक्त डडजाइि चुिें. 
फ्रॉक, कुताष, जें्स कुताष और टॉपर का उधचत स्थाि चुिें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 



 

21 

सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

(एएिएच/NO802) 

 

सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

22. पररधािों का आकलि और 

लागत निधाषरण करिा। 
(एएिएच/NO802) 

पररधािों का अिुिाि और लागत पत्रक तयैार करें। 
ददए गए कशीदाकारी उत्पादों की लागत तयैार करें। 

 

23. विमभन्ि हाथ की आरी टांकों 
का अभ्यास। 
(एएिएच/NO802) 

 

 

सही सुई, फे्रि, कैं ची, उपकरण और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा और कपडे का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

24. सहायक उपकरण की िदद 

से विमभन्ि हस्त आरी 
डडजाइि विकमसत करें। 
(एएिएच/NO802) 

 

सही सुई, फे्रि, कैं ची, उपकरण और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा, कपडा और अलंकरण का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

 

25. एललीक और साटि, कॉडडिंग 

और स्टेि, स्टेि और 

साटि, रनिगं और साटि, 

शेड और साटि के साथ 

स्क्जग-जैग िशीि टांके और 

कायष शैली के संयोजि को 
याद करें और तैयार करें। 

सही सुई, फे्रि, कैं ची, उपकरण और टे्रमसगं विधध का चयि करें। 
उपयुक्त डडजाइि, धागा, कपडा और अलंकरण का चयि करें। 
डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार कढाई का काि करें। 
स्िच्छता बिाए रखें. 
सुरक्षा पहलुओं को बिाए रखें. 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 
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(एएिएच/NO802) 
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पाठ्यक्रम - सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी) 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे) 

कढाई के औजारों को 
पहचािें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए उिका 
उपयोग करें । 

1. प्रयोगशाला िें सुरक्षा 
सािधानियााँ बरती जािी 
चादहए। 

2. व्यापार स ेसंबंधधत उपकरणों 
की पहचाि एिं संचालि। 

संस्थाि से पररचय 

का पररचय, िौकरी की 
संभाििाएं और पाठ्यक्रि के 

उद्देश्य। 

सुरक्षा संबंधी सािधानियां 
प्रयोगशाला िें इसका पालि 

ककया गया। 
व्यापार से संबंधधत उपकरणों 
का ज्ञाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 48 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

बुनियादी हाथ टांके 

(अस्थायी और स्थायी 
टांके) का ििूिा तैयार 

करें। 
 

3. बुनियादी हाथ टांके. 

a. अस्थायी टााँके 

• बैस्क्स्टंग इिि 

• असिाि बेस्क्स्टंग 

• विकणष 
• स्क्स्लप बैस्क्स्टंग 

b. स्थायी टांके 

• रनिगं टााँके 

• हेमिगं 

• स्क्स्लप स्क्स्टत्च 

• रि और बैक स्क्स्टच 

• ओिर कास्क्स्टंग 

और बुनियादी हाथ टांके का 
अिलोकि । 
 

7. TRADE SYLLABUS 
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• स्क्व्हप मसलाई 

सी. शुरू करिे का अभ्यास 

और ख़त्ि हो रहा है 

कढाई के टांके 

• कढाई के मलए फे्रि कफदटगं 

और उसकी सािधानियां 
• हाथ की सुई िें धागा 

डालिा 
व्यािसानयक 

कौशल 10 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे) 

 

विमभन्ि प्रकार की 
टे्रमसगं विधध का िणषि 

एिं उपयोग करें - 
काबषि पेपर, दटशू पेपर, 

टे्रमसगं पेपर, जल 

घुलिशील पेि, टे्रमसगं 

बॉक्स (लाइट बॉक्स), 

गिष दबाि और लकडी 
के ब्लॉक विधध। 

4. डडजाइि स्थािांतररत करि े

और अिुरेखण करिे की 
विमभन्ि विधधयों का अभ्यास। 

5. उिकी सुरक्षा सािधानियााँ. 
 

 

टे्रमसगं के तरीके और टे्रमसगं के 

दौराि इस्तेिाल की जािे 
िाली सािधानियां 
इससे संबंधधत तकिीकी शब्द 

• डडजाइि 

• कढाई 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

बुनियादी कढाई टांके 

फ्लैट, लूप, पार, गााँठ 

का प्रदशषि और लेख 

तैयार करें। 

6. बुनियादी कढाई टांके का 
ििूिा विकास 

• फ्लैट मसलाई 

• लूप मसलाई 

• क्रॉस्ड टााँके 

• गााँठदार टांके 

फ्िैट टांके 

• रनिगं, स्टेि, साटि, बैक, 

छाया कायष, हेमिगं बोि। 
िू्ड टााँके: 

बुनियादी कढाई टांके 

(सिकालीि टांके) 

• फ्लैट मसलाई 

• लूप मसलाई 

• क्रॉस्ड टााँके 

• गााँठदार टांके 
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• चेि, लेजी-डेजी, फ्लाई, 

पंख कंबल, बटि होल। 
गााँठदाि टााँके: 

• फ्रें च गााँठ, िूंगा गााँठ, 

बुमलयि, वपस्क्स्टल मसलाई 

(पलेस्क्स्ट्रिा मसलाई) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

स्क्स्क्रबल, ज्यामितीय, 

कट पेपर या हस्ताक्षर 

विधध से िुक्त हस्त 

डडजाइि बिाएं, बिाए ं

और लगाएं। 
 

7. िुक्त हस्त ड्राइंग डडजाइि का 
अभ्यास 

• घसीटिा 
• ज्यामितीय 

• कटा कागज 

• हस्ताक्षर 

10. ज्यामितीय, कट पेपर या 
हस्ताक्षर) कढाई डडजाइि के 

साथ एक हाथ केधचषफ बिाएं । 

डडजाइि के तत्ि 

डडजाइि प्रेरणा के स्रोत 

 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

रंग चक्र को बताएं और 

पहचािें, विमभन्ि 

प्रकार के रंगों, रंग 

योजिाओं का िणषि 

करें और विमभन्ि 

िौकररयों िें इि रंग 

योजिाओं का उपयोग 

करें। 

11. व्यािहाररक अभ्यास 

• रंग के प्रकार 

• रंग पदहया 
• रंग योजिा 
• डडजाइि के तत्ि 

• डडजाइि का मसद्धांत 

• रंग मसद्धांत 

• रंग पदहया 
• रंग योजिा 
• रंग के ििोिैज्ञानिक पहल ू

• रंग संयोजि 

 

व्यािसानयक 

कौशल 06 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

डडजाइि के बढे हुए 

और छोटे आकार का 
प्रदशषि करें। 
 

12. वप्रटंर और स्कैिर का उपयोग 

करके डडजाइि को बडा और 

छोटा करिे का अभ्यास 

 

डडजाइि का विस्तार और 

न्यूिीकरण 
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व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

पररधाि के ककसी भाग 

को उपयुक्त कढाई 

डडजाइि से सजाएाँ। 
 

13. बॉडषर, स्प्रे, कॉिषर, सेंटर, मलकं 

विकमसत करते हुए डडजाइि 

लगािे का अभ्यास।  

डडजाइिों का ललेसिेंट, 

सीिाओ ंका विकास, स्प्रे कोिों 
आदद। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

पररधाि के घटकों के 

मलए अलग-अलग 

डडजाइि विकमसत करें: 
आस्तीि, योक, गदषि, 

कफ। 
 

14. पररधाि घटकों के मलए 

डडजाइि विकमसत करिा 
• आस्तीि 

• योक 

• कफ 

• गरदि 

(घटक टेम्पलेट का उपयोग करके 

कि स ेकि 10 डडजाइि) 

15. विमभन्ि िस्त्र/िस्तुओं को 
रखिा। 
• कुशि 

• चादरें  
• दीिार पे लटका हुआ 

विमभन्ि कढाई टांकों का उपयोग 

करके पररधािों/डडजाइिों की 
गुणित्ता के आधार पर जांच की जा 
सकती है तथा इसकी एक ररपोटष 
तैयार की जा सकती है। 

डडजाइिों (बॉडषर, स्प्रे, कोिा, 
कें ि, मलकं, आदद) के धचत्रण 

का पररचय तथा डडजाइिों का 
स्थाि निधाषरण जो पररधािों 
के भागों (आस्तीि, योक, 

कफ, गदषि) के मलए उपयुक्त 

है। रंग योजिाओं और कढाई 

डडजाइिों का स्थाि निधाषरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 18 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

स्क्जग-जैग िशीि कढाई 

भागों की पहचाि करें, 
संचामलत करें, कढाई के 

मलए िशीि सेट करें का 
प्रदशषि करें। 

16. फे्रि कफदटगं और उसकी 
सािधानियां।  

 

विमभन्ि कढाई िशीिों का 
पररचय 

स्क्जग-जैग िशीि का पररचय 

• भाग एिं उिके कायष 
• दोष और उपचार 
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  • िशीि िें धागा डालिा 
• बॉत्रबि को लपेटिा 
• संचालि 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

स्क्जग-जैग का उपयोग 

करके कढाई डडजाइि 

के साथ कुशि किर को 
सजाएाँ 
िशीि। 
 

17. डडजाइि का स्थाि 

• कुशि किर 

• तककया किर 

• चादरें  
• कुनतषयां 
• दीिार पे लटका हुआ 

 

उपलब्ध पैटिष की सहायता से 
योजिा बिाता है। 

• कुशि किर 

• तककया किर 

• चादरें  
• कुनतषयां 
• दीिार पे लटका हुआ 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

रनिगं स्क्स्टच, रनिगं 

शेड, सैदटि, कॉडडिंग, 

बैक स्क्स्टच के साथ 

ििूिे बिािा। दोषों की 
पहचाि और सुधार। 
 

18. स्क्जग-जैग िशीि कढाई का 
अभ्यास और ििूिा विकास 

• रनिगं स्क्स्टच 

• रनिगं शेड 

• सादटि मसलाई 

• कॉडडिंग मसलाई 

• बैक स्क्स्टच 

• चेि टांके 

• टांके भरिा 

विमभन्ि प्रकार के टांकों के 

साथ कढाई के मलए िशीि को 
कैसे सेट करें। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

हाथ आरी के मलए फे्रि 

कफदटगं तैयार करें। 
 

19. हाथ आरी के मलए फे्रि 

कफदटगं। 

 

 

हैंड एरी का पररचय 

• उपयोधगताएाँ और दायरा 
• हाथ से की गई आरी िें 
प्रयुक्त सािग्री एिं टााँके। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

सािधग्रयों और टांकों के 

तथ्यात्िक ज्ञाि के 

साथ, आरी चेि मसलाई 

की लॉककंग, शुरुआत 

20. मसलाई को लॉक करिे, शुरू 

करिे और सिालत करिे का 
अभ्यास करिा । 
 

• मसलाई गठि 

• प्रकक्रया एि ंतकिीक 

• पररष्करण 

• मसलाई सहायक सािग्री 



 

28 

सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

 और सिापि का 
प्रदशषि करिा । 

  

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

सीधे, घुिािदार और 

अिुक्रि लाइिों के 

िाध्यि से ििूि ेया 
कोस्टर तैयार करें। 

21. रेशिी धागे और धात ुके धागे 
का उपयोग करके आरी कढाई 

के बुनियादी टांके और इसके 

विमभन्ि रूपों का अभ्यास 

और ििूिा बिािा: 
• चेि मसलाई 

• स्क्जगजैग मसलाई 

• स्क्जगजैग मसलाई के साथ 

चेि 

• पािी भरिा 
• बटि होल मसलाई 

• छाया कायष 
• फ्लैट लोडडगं (साटि) 

• अिुक्रि रेखाओं के प्रकार 

और विशेषताएाँ 
• गाइड 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

अिुक्रमिक कायष के 

साथ हाथ आरी विधध 

द्िारा एक साडी को 
सजाएं। 

22. आरी के साथ विमभन्ि 

अिुक्रिों को ठीक करिे का 
अभ्यास। 

 

• उपयोधगताएाँ और दायरा 
• सीधी एि ंिक्र रेखाओं का 
अिुप्रयोग। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

गुणित्ता अिधारणाओं 
के साथ खींचा और 

खींचा धागा, असीसी, 
कट, स्क्स्िस, छाया कायष 
का ििूिा तयैार करें। 

23. का अभ्यास और ििूिा 
बिािा – 

• खींचा और खींचा धागा 
काि 

• असीसी कायष 
• कट िकष  
• स्क्स्िस कायष 
• छाया कायष 

विमशष्ट कढाई का पररचय- 

• खींचा और खींचा धागा 
काि 

• असीसी कायष 
• कट िकष  
• स्क्स्िस कायष 
• छाया कायष 
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व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

पंजाब की फुलकारी, 
बंगाल की कांथा, 
किाषटक की कसुती, 
लखिऊ की 
धचकिकारी, कश्िीर 

की काशीदा, दहिाचल 

की चंबा, किाषटक की 
कच्छी का ििूिा 
गुणित्ता अिधारणाओं 
के साथ तैयार करें। 

24. निम्िमलखखत पारंपररक 

कढाई का अभ्यास और 

ििूिा बिािा – 

• phulkari 

• कांथा 
• कासुनत 

• धचकिकारी 
• काशीदा 
• चंबा 
• कच्छ 

पारंपररक कढाई का पररचय – 

• phulkari 

• कांथा 
• कासुनत 

• धचकिकारी 
• काशीदा 
• चंबा 
• कच्छ 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

गुणित्ता अिधारणाओं 
के साथ मसगंल और 

डबल केि बुिाई, 

आलसी डेजी के साथ 

फैं सी िेट, क्रॉस मसलाई, 

सकष ल और बटि होल 

िेट िकष  का ििूिा 
तैयार करें। 

25. फैं सी जाल के ििूिे बिाि ेका 
अभ्यास। 

26. बेंत की बुिाई – एकल और 

दोहरी 
• आलसी डेजी के साथ 

फैं सी िेट 

• क्रॉस मसलाई के साथ 

फैं सी जाल 

• ितृ्ताकार फैं सी जाल 

• बटि होल िेट 

फैं सी िेट िकष  
• पररचय 

• प्रकार 

• उपयोग 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

गुणित्ता अिधारणाओं 
के साथ सरल, कट और 

िहसूस ककए गए 

एस्क्ललक कायष का 
ििूिा तैयार करें। 

27. का अभ्यास एिं ििूिा बिािा 
– 

• सरल वपपली 
• कट एस्क्ललक 

• फेल्ट एस्क्ललक 

अललीक कायष 
• पररचय 

• प्रकार 

• एस्क्ललके और पैच के बीच 

अंतर 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

फ्रॉक, लेडीज कुताष, 
जें्स कुताष, टॉपर का 

28. डडजाइि का स्थाि 

• फराक 

उपलब्ध पैटिष की सहायता से 
िाकष र योजिा बिािा 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

लेआउट तैयार करें 
और उन्हें लेख पर 

रखें।  

• िदहलाओं का कुताष 
• जें्स कुताष 
• वपयक्कड 

 

• फराक 

• िदहलाओं का कुताष 
• जें्स कुताष 
• वपयक्कड 

व्यािसानयक 

कौशल 18 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

पररधािों का आकलि 

और लागत निधाषरण 

करिा। 

29. उत्पादों की लागत का अििुाि 

लगाएं. 
पररधाि का आकलि एि ं

लागत निधाषरण 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

विमभन्ि हाथ की आरी 
टांकों का अभ्यास। 

30. आरी िें अभ्यास और डडजाइि 

मभन्िता - 
• बुनियादी टांके 

• दपषण कायष 

कढाई िें प्रयुक्त सहायक 

उपकरण 

 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

सहायक उपकरण की 
िदद से विमभन्ि हस्त 

आरी डडजाइि 

विकमसत करें। 

31. सहायक उपकरणों का उपयोग 

करके आरी िें अभ्यास और 

डडजाइि िें मभन्िता - 
• पत्थर का काि 

• धातुई धागा कढाई 

• िोती और सेस्क्क्िि 

कढाई िें इस्तेिाल होिे िाले 

विमभन्ि प्रकार के सािाि; 

कढाई के सािाि के दागों की 
धुलाई – िगीकरण और हटािा 
 

व्यािसानयक 

कौशल ५० घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

एस्क्ललक और साटि, 

कॉडडिंग और स्टेि, 

स्टेि और साटि, 

रनिगं और साटि, शेड 

और साटि के साथ 

स्क्जग-जैग िशीि टांके 

और कायष शैली के 

संयोजि को याद करें 
और तैयार करें। 

32. निम्िमलखखत टांकों के साथ 

टांकों और कायष शैमलयों का 
संयोजि 

• एललीक और साटि 

• कॉडडिंग और स्टेि 

• स्टेि और साटि 

• दौडिा और साटि 

• छाया और साटि 

33. लगभग 4 ििूिे तैयार ककए 

गुणित्ता नियंत्रण 

• पररभाषा, आिश्यकता 
और योजिा 

• निरीक्षण के प्रकार 

• निरीक्षण के चरण 
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जाएंगे, स्क्जििें टांकों और कायष 
शैमलयों के विमभन्ि संयोजिों 
का अभ्यास शामिल होगा। 

परियोजना कायष: 
उपयुषक्त टांकों का उपयोग करके निम्िमलखखत िस्त्र तैयार करिा (कोई दो) 

• फ्रॉक 

• लेडीज कुताष 
• जें्स कुताष 
• दो पारंपररक कढाई के साथ सतह अलंकरण तकिीक का उपयोग करके ब्लाउज के साथ टॉपर या 
डडजाइिर साडी। 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.govt.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी) (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. सं. औज़ािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूि ककट 

1.  िापिे का टेप 150 सेिी 20 +1 िग. 

2.  सीिि आरा  20 +1 िग. 

3.  लकडी का गोलाकार फे्रि 4”,8” और 12” 20 +1 िग. 

4.  िोक  20 +1 िग. 

5.  रंग ललेट  20 +1 िग. 

6.  रंग िश क्रिांक 00,1,2 20 +1 िग. 

7.  जल रंग बॉक्स 12 का सेट 20 +1 िग. 

8.  स्केल ललास्क्स्टक १२” 20 +1 िग. 

9.  कम्पास  20 +1 िग. 

10.  हाथ आरी सुई तीि का सेट 20 +1 िग. 

11.  पानी से मिटन ेवाला िामकिं ग पेन  20+1 संख्या 

12.  

सूती कपडा 

 

आिश्यकतािुसा
र (अधधकति 10 

िीटर) 

बी. मिीन प्रयोगिािा 

13.  स्क्जग-जैग कढाई िशीि पूरा सेट  20 िग. 

14.  
मसलाई िशीि 

(िोटर चामलत) 
 1 िं. 

15.  कुसी  20 िग. 

16.  एयर कंडीशिर  आिश्यकता 
अिुसार। 

17.  धचिटा  4 िग. 

18.  डडस्लले बोडष  2 िग. 

19.  तामलका (संकाय के मलए)  1 िं. 
20.  कुसी  2 िग. 

ANNEXURE-I 
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21.  अलिारी  1 िं. 
22.  िैक्यूि क्लीिर  1 िं. 
23.  स्िचामलत प्रेस  2 िग. 

24.  प्रेमसगं पैड  1 िं. 

25.  

कबूतरखाि ेकी अलिारी 10 लॉकर और 

प्रमशक्षुओ ंके मलए अलग से ताला लगािे 
की व्यिस्था 

 2 िग. 

26.  ओवर लॉक िशीन 3 धागा 1 िं. 
27.  कैं ची 25 सेिी 5 िं. 
28.  वपकंकंग कैं ची  5 िग. 

29.  पररधाि स्टीिर  1 िग. 

30.  आरी अड्डा/फे्रि पूरा सेट बडे आकार 5 िं. 

31.  
बहु-कायाषत्िक A3 आकार ििीिति जेट 

कलर वप्रटंर 
 1 िं. 

32.  कि सीट िाली कुसी  20 िग. 

33.  कालीि आकारआवश्यक 1 िं. 
34.  टे्रमसगंटेबल  2 िग. 

35.  काटषचॉप  2 िं. 
डी. शसद्धांत कक्ष 

36.  
प्रमशक्षुओ ंके मलए एकल डेस्क, स्क्जसिें 
पुस्तकें  आदद रखिे की व्यिस्था हो। 

 21 संख्या 

37.  कुमसषयों  21 संख्या 
38.  संकाय टेबल और कुसी सेट  1 िं. 

39.  कंलयूटर 

CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

गीगाह ष्ज या अधधक। RAM: -4 GB 

DDR-III या अधधक, िाई-फाई सक्षि। 
िेटिकष  काडष: एकीकृत गीगात्रबट 

ईथरिेट, USB िाउस, USB कीबोडष 
और िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 

इंच।) लाइसेंस प्रालत ऑपरेदटगं 

1 िं. 



 

35 

सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी)  
 

मसस्टि और एंटीिायरस जो व्यापार 

स ेसंबंधधत सॉफ़्टिेयर के साथ संगत 

है। 

40.  यूपीएस और िल्टीिीडडया प्रोजेक्टर  आिश्यकता 
अिुसार 

41.  
फेल्ट बोडष और सहायक उपकरण के साथ 

सफेद चंुबकीय बोडष 
 1 िं. 

42.  भंडारण अलिारी  1 िं. 
43.  पुस्तक शेल्फ  1 िं. 

44.  एसी यूनिट  आिश्यकता 
अिुसार 

दट्पणी: 
1. एक िषष की अिधध का पाठ्यक्रि िास्ति िें पूरा करि ेिाले प्रमशक्षुओ ंके संबंध िें प्रमशक्ष ु टूल ककट को 

उपभोग्य िस्तु िािा जा सकता है। 
2. आिश्यकता पडिे पर उद्योग से विशेषज्ञों को विशेष व्याख्याि और डेिो के मलए बुलाया जा सकता है।  
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

स्क्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को 
विशेष धन्यिाद ददया जाता है स्क्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

 

सरफेस ऑर्नमेंटशर् तकर्ीक (एम्ब्रायडरी) व्यापाि के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए र्ाग िेने 
वािे/योगदान देने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 
क्र. 

सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दट्पणी 

1.  एस. िेंकटेश, प्रिुख िािि 
संसाधि एिं प्रशासि 

रेिंड सदस्य 

2.  संजीि िोहंती प्रबंध निदेशक बेिेटि इंडडया प्राइिेट मलमिटेड, 

गुडगांि 

सदस्य 

3.  अनििेष सक्सेिा उद्योग विहार इंडस्ट्रीज 

एसोमसएशि, गुडगांि 

बी-40, फेज 5, उद्योग विहार गुडगांि-

122017 

 

सदस्य 

4.  डॉ. डाली कोशी 
िहानिदेशक और सीईओ 

आईएएि और एटीडीसी 
पररधाि नियाषत संिधषि पररषद, 

गुडगांि 

 

अध्यक्ष 

5.  अररदंि दास राष्ट्रीय फैशि प्रौद्योधगकी संस्थाि, िई 

ददल्ली 
सदस्य 

6.  डॉ. कुशल सेि, प्रोफेसर िस्त्र प्रौद्योधगकी विभाग, 

आईआईटी ददल्ली 
सदस्य 

7.  भ्टाचायष.जी 
विभागाध्यक्ष, कपडा विभाग 

िस्त्र प्रौद्योधगकी संस्थाि, चौद्िार सदस्य 

8.  पूिि ठाकुर प्रोफेसर एि ं

अकादमिक प्रिुख 

एिआईआईएफटी, िोहाली 
सदस्य 

ANNEXURE-II 
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9.  एलएि िीिा, व्याख्याता आयष भ्ट पॉमलटेस्क्क्िक, ददल्ली सदस्य 

10.  प्रभास कश्यप, िहाप्रबंधक-

योजिा एिं उत्पादि सिन्िय 

गोकलदास एक्सपोटष मलमिटेड, 

बैंगलोर 

सदस्य 

11.  त्रबश्ििाथ गांगुली िदरुा फैशि और ररटेल, आददत्य त्रबडला 
ररटेल उत्कृष्टता कें ि (एबीसीआरई) 

 

सदस्य 

12.  केएि चटजी, फैशि एिं 
पररधाि इंजीनियररगं 

विभागाध्यक्ष 

टेक्िोलॉस्क्जकल इंस्क्स्ट्यूट ऑफ 

टेक्सटाइल एंड साइंसेज, मभिािी, 
हररयाणा, भारत-127021 

सदस्य 

13.  तापस कुिार अधधकारी, िररष्ठ 
प्रबंधक 

ररलायंस इंडस्ट्रीज मलमिटेड. सदस्य 

14.  विकास ििाष, सहायक उपाध्यक्ष िेलस्पि इंडडया मलमिटेड. सदस्य 

15.  ििजोत िामलया, उपाध्यक्ष िारल ओिरसीज मलमिटेड, िोएडा सदस्य 

उपदेिक 

16.  आरपी ढींगरा, निदेशक (पी) डीजीटी उपदेशक 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्क्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृस्क्ष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यस्क्क्त 
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